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                                    GUÍA DE APRENDIZAJE   INSTALACIONES SANITARIAS  4° G         
MODULO INSTALACION DE GAS
MES DE JUNIO 2020

Departamento o docente(s): CARLOS MARIN – SAMUEL MUÑOZ

	Estimado alumno, debido a las actuales circunstancias y hasta que la situación se normalice, te invitamos a trabajar desde tu casa, leer esta guía e ir respondiendo las actividades propuestas. Es de suma importancia evidenciar lo que vas aprendiendo y las dudas que surjan de tu trabajo. 
El objetivo de esta actividad es lograr que adquieras conocimientos y habilidades primordiales para afrontar tu siguiente desafío: el año 2020.
__________________                  Muchas gracias.



	Nombre
	

	Curso
	

	Correo electrónico
	

	Fecha
	



Trabajo N° 2
Objetivo:  Conocer información técnica relacionada con las pruebas de hermeticidad en instalaciones de gas.
INSTRUCCIONES: Copiar la siguiente guía en el cuaderno y realizar un análisis de la información contenida; posteriormente realice las actividades que se señalan a continuación:

1.- Realice un croquis de la bomba de prueba, teniendo como referencia el esquema entregado en la guía. 
2.-  Confecciones un listado de equipos de seguridad que emplearía para llevar a cabo la prueba de hermeticidad. 
3.- Indique las herramientas que utilizaría para confeccionar la bomba de prueba.




Nota: Debe copiar la guía en su cuaderno. 



                                                                          


                           Recuerda enviar tus dudas y respuestas al correo  profesormarinlistal@gmail.com 
                                                           Muchas gracias.
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PRUEBA DE HERMETICIDAD EN INSTALACIONES
DE GAS EN BAJA PRESION

La prueba de hermeticidad es una prueba de
presion reglamentaria, exigida por la
Superintendencia de Electricidad vy
Combustibles, SEC.

Esta prueba de hermeticidad se ejecuta en los
siguientes casos:

[ Para instalaciones de gas licuado con
cilindros de 45 Kg
La ejecucién de la prueba es en la te
de prueba ubicada en el bastén del
equipo.

s Para instalaciones de gas licuado en
media presion.
La ejecucién de la prucba sc realiza
desde la te de prueba a la salida de la
caferia de alimentacion del estanque,
entre la futura instalacién del
regulador de primera y segunda etapa.

»  Para instalaciones de gas de ciudad.
La ejecucion se realiza a la entrada de
la instalacion, después del medidor de
gas. j

Para realizar la prueba de hermeticidad se
utiliza una simple bomba de aire, aquella
empleada para inflar las cdmaras de los
neumdticos y un mandmetro.

BOMBA DE AIRE Y MANOMETRO CONECTADOS A LA
INSTALACION
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El manémetro debe estar calibrado en
divisiones no mayores de 1/100 de wnm\oEN, o
bien, 1/10 _EE_%. graduado de 0 a 1 kgffem?

6 0 a 15 Ib/pulg
Nota: 1lb/pulg? = 1psi

Detalle constructivo de una bomba de prueba:

1. Valvula de aire cdmara vehiculo.
2. Copla reduccion 3/8" x 1/4" SO.
3. Tee de 3/8" SO.

4. Terminal 1/2" x 3/8" HE - SO.
5. Terminal 1/2" x 3/8" HI - SO.

6. Bushing 1/2" x 1/4" HE - HL.

7. Manémetro.

BOMBA DE PRUEBA CON VALVULA DE CORTE

La practica demuestra que el resultado de la
prueba de hermeticidad es en funcién de la
presion y el tiempo.

La prueba de hermeticidad, para instalaciones
de baja presion, se debe realizar de acuerdo
con el siguiente procedimiento:

1. Los puntos de alimentacién de los
artefactos deben estar correctamente
obturados.
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En la caherfa sin llave de paso y
artefactos, se utiliza una presién igual
o superior a 70 KPa, o su equivalente,
0,7 kgf/em? = 10 Ib/pulg?

Sin embargo, esta presion debe ser
inferior a 100 KPa, o su equivalente, 1
kgf/cm® = 15 Ib/pulg?

La presién elegida para la prueba
debe mantenerse fija durante 5
minutos con 10 a 15 Ib/pulg?

En la instalacién terminada, con los
artefactos conectados y las llaves de
paso cerradas, se utiliza una presién
igual o superior a 15 KPa 6 0,15
kgf/cm?,

Pero esta presioén debe ser inferior a
20 KPa 6 0,2 kgf/cm?.

La presién elegida debe mantenerse
durante 10 minutos con 2,1 a 2,8

Ib/pulg?.

Cabe senalar que los puntos de unién
de los artefactos deben estar
debidamente conectados sin la
instalacién del regulador. Este punto
debe estar correctamente obturado.

La prueba de hermeticidad debe realizarse
s6lo en forma individual, por departamento o
casa-habitacion.

Se prohiben las pruebas de hermeticidad
colectivas, por el llamado sistema "peineta".

El sistema denominado "peineta" consistc cn
verificar, en conjunto, la hermeticidad de todas
las instalaciones de los departamentos de un
edificio previamente interconectados.

Las fugas de aire de las conexiones se
localizan con una solucién jabonosa. Esta se
aplica a las conexiones empleando una brocha,
a fin de que las burbujas detecten las fugas.

Una vez hecha la reparacion y si atin hubiera
escape, se repetira la prueba de presién hasta
que no decaiga la presién en un intervalo de
10 minutos.
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DETECCION Y REPARACION DE
ESCAPES.

Para detectar escapes en una conexion:

1.

Utilice agua jabonada o alguna
solucién preparada para ese  uso
(nunca debe usarse fésforos u otro
elemento que proporciona llama)

Aplique el agua o la solucién en cada
acoplamiento de la cafieria y observe
cuidadosamente  si las  burbujas
aumentan, lo que indicaria la presencia
de un escape. Un escape mayor
puede soplar la solucién antes de que
se formen las burbujas.

Para reparar un escape:

1.

Procure ajustar la conexién en caso de
que la caferfa sea de COBRE avella-
nada. Si esto no funciona avelldnela
de nuevo.

Procure ajustar o lubricar la conexién
en caso de que la cafierfa sea con
uniones roscada. Si el escape
continda, saque la conexién e
inspeccione el roscado. De ser
necesario haga un nuevo roscado.

En caso de continuar el problema
después de haber efectuado las
indicaciones anteriores, ubique
porosidades y rajaduras en la cafierfa
de acero. Cambie cualquier material
defectuoso que encuentre.

NOTA: Escapes producidos por
elementos tales como llaves de
gas, artefactos, vélvulas, etc.,
requeriran de la reparacién de
la parte defectuosa o el
cambio de todo el aparato.
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